- Instrukcja wykonywania ptyty
dyszowej z betonu metoda
tradycyjna.

- Instruction for plate production
with standard method

INSTRUKCJE MONTAZOWE - STANDARD
INSTALLATION AND CASTING - STANDARD METHOD

Korek Typu UN

Cap Type UN N

TULEJAG

SLEEVE Type G

Korek Typu CF

Cap Type CF N

O,

Przymocowac korek CF do ptyty szalunkowej
gwozdziem lub wkrgtem

To fix the cap type CF on the wooden
plate of the mould with a nail or screw
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Woprowadzi¢ tuleje G do korka CF i Zala¢ betonem forme
zamkngc¢ czg$¢ gorng korkiem UN w celu

: A X To cast the concrete on the mould
zabezpieczenia gwintu

To fix the sleeve type G on the cap and
protect the thread with the cover type UN

Moment dokrecania dysz w montazu wynosi okoto
0,5 Kpm (5Nm) Max szybko$¢ obrotéw 400/minute

The tightening torque on the nozzles fitting
is approx. 0,5 Kpm/5 Nm Max. rpom 400
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